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En Axalta Industrial Coatings, nos
consideramos como un proveedor global de
soluciones de recubrimiento para diversos
sustratos y lo hacemos basandonos en
décadas de experiencia en la produccién de
diversas pinturas industriales.

Nos centramos en nuestros clientes a fin de
establecer alianzas duraderas, de manera
de desarrollar conjuntamente soluciones

a medida basadas en las mds recientes
tecnologias y teniendo en cuenta el
medioambiente v la productividad.
Ofrecemos soluciones y conocimientos que
permiten a nuestros clientes mejorar su
cuota de mercado.

Este paquete de servicios demuestra
nuestro compromiso de crear alianzas
con nuestros clientes y ayudarlos en la
consecucion del éxito en el presente

y contribuir a su preparacion para los
desafios que les depara el futuro.

DESCARGO DE RESPONSABILIDAD:

La informacién proporcionada en este documento se corresponde con nuestros conocimientos sobre la materia a la fecha de su publicacién. Esta informacién puede estar sujeta a revisién a medida que
se disponga de nuevos conocimientos y experiencias. Los datos proporcionados se incluyen en el intervalo normal de propiedades del producto y hacen referencia exclusivamente al material especifico
mencionado. Estos datos pueden ser no vélidos para dicho material si se utiliza en combinacién con otros materiales o aditivos o en cualquier otro proceso, a menos que se indique expresamente lo
contrario. Los datos proporcionados no deben utilizarse para establecer limites de especificacion ni utilizarse de forma aislada como base del disefio. No tienen el propésito de sustituir ningn ensayo
que usted pueda tener que realizar para determinar la idoneidad de un material especifico para sus fines particulares. Dado que Axalta no puede prever todas las variaciones en las condiciones reales
de uso final, la empresa no ofrece ninguna garantia ni asume ninguna responsabilidad en relacién con el uso de esta informacion. Ninguna parte de esta publicacion puede considerarse como una
licencia bajo la que operar ni una recomendacién para infringir cualquier derecho de patente.



El paquete de servicios de
Axalta Coating Systems
representa un uso optimizado
de los productos en los
procesos de produccion.

Aseguramiento un alto nivel de calidad de los productos
0 1 fabricados
Supervision continua de la planta, control y
O 2 documentacion del sistema
Optimizacion ecolégica y econémica de los productos -
interconexion de la planta

Comunicaciéon continua con los operarios de la planta
0 4 con miras a proporcionar un nivel de calidad constante.



Puesta en marcha de las
instalaciones de la linea
de pinturas

Las instalaciones de la linea de pintura se ponen en marcha por secciones:
Revisién del estado actual y establecimiento de la secuencia de operaciones
Limpieza de los equipos individuales de trabajo/etapas del proceso
Inspeccion en materia de contaminacion
Pruebas de funcionamiento e inspeccion
Funcionalidad y ajustes
Carga y puesta en marcha de los componentes del sistema
Operacioén de prueba y optimizacién
Transferencia

Puesta en marcha del tanque
de electrorrevestimiento en
la linea de pinturas

Una vez aceptado el sistema, se emite el programa:

Vaciado y limpieza de las partes individuales de la planta
Duracién aproximada: 1-3 dias

Inspeccion en materia de contaminacion
Duracién aproximada: 1-2 dias

Pruebas de funcionamiento e inspeccion. Incluye pruebas de estanqueidad; fiabilidad
del equipamiento y los accesorios, e inspeccién de las estructuras y las pantallas
Duracién aproximada: 1dia

Llenado vy puesta en marcha de los sistemas individuales de la planta

(agua de sellado, dialisis, depésitos de electrorrevestimiento, areas de enjuague de
ultrafiltracion (agua desmineralizada) y secadores)

Duracién aproximada: 1-2 dias

Puesta en marcha de la planta de ultrafiltracion
Duracién aproximada: 1-2 dias

Operacion de prueba y optimizacién de toda la planta
Duracién aproximada: 1dia




Curso de electrodeposicion

€l desempefio de los operarios es crucial en lo que respecta a la calidad de los productos
pintados, la eficiencia econémica del método de trabajo del sistema de pintura y los efectos
del proceso de pintura en el medioambiente.

Formacién: mediante cursos introductorios y avanzados que hacen un gran hincapié en la
practica
Los temas incluyen:

e Método de trabajo para los procedimientos de la planta

e Dependencia de los distintos procedimientos en la linea de pintura
¢ Resolucién de problemas y rectificacién de fallos

 Importancia medioambiental y ecologia
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Arranque de la
produccion

Cada seccion de la linea de pintura debe ser funcional a fin
de garantizar la economia v la calidad de la produccién. Antes
de la puesta en marcha del sistema, deben realizarse las
siguientes inspecciones:

¢ Inspeccion optica de las piezas pretratadas
¢ Ajuste de:

e Corriente del bafio de electrorrevestimiento (corriente
profunda y corriente superficial)

¢ Ajuste del volumen del bafio de electrorrevestimiento
(minimo y maximo)
e Dosis de recarga

e Las dreas de lavado (patrén de pulverizacién,
boquillas de pulverizacién, presién de funcionamiento,
recirculacién en el tanque y control de la cascada)

e (iclo de didlisis (corriente y control de la conductancia)

e (Ciclo de ultrafiltracién (presiones y volumen de
pulverizacién)

e Optimizacion del espesor de la capa
¢ Ajuste de la temperatura
* Especificacién del ajuste del rectificador

 Especificacién del ajuste del control de la densidad de la
corriente

¢ Ajuste del secador

Todo lo anterior se realiza en estrecha colaboracién con el
fabricante del sistema de electrorevestimiento

Estudio de optimizacion
del proceso

El primer paso en este estudio implica la recogida de datos
en la linea de pintura. En la mayoria de los casos, estos datos
ya existen, ya que se han registrado durante el proceso de
puesta en marcha.

Durante una auditoria de linea, el estado actual de varios
aspectos del sistema se registra. Dicho registro incluye las
funciones de la planta —por ejemplo, pretratamiento, proceso
de recubrimiento por electrodeposicién (ED) y secado—, asi
como los equipos auxiliares, la logistica y la capacidad.

A continuacion, se realiza un analisis de los puntos débiles.

€l préximo paso es comparar el estado actual del sistema

con:

¢ Las nuevas tecnologias en términos de flujo del
proceso; consumo de energia, agua y sustancias
quimicas, y logistica

¢ Los requisitos procedimentales del sistema de pintura

¢ Los requisitos medioambientales

Como minimo, el estudio examina algunas formas de eliminar
las vulnerabilidades:
e Optimizacion de la planta

¢ Reacondicionamiento

¢ Renovacién de los componentes de la planta (lista de
prioridades)




Optimizacion de los
costes generales para
pintar

€l objetivo del estudio de la optimizacién del proceso es
hallar los puntos débiles y determinar el potencial de ahorro
en los costes totales en concepto de recubrimiento de la
linea de pintura.

La base del estudio la constituye el sistema actual de la linea
de pintura, asi como sus equipos auxiliares, particularmente
los costes de:

¢ La energia (electricidad y calefaccion)

¢ Los materiales usados (sustancias quimicas para el
proceso de electrorrevestimiento)

¢ La eliminacion de los residuos y los costes en concepto
de limpieza

¢ Los costes de mantenimiento
¢ Los costes en concepto de dotacién de personal

¢ Los costes logisticos (montaje del mecanismo de
suspension; alimentacién y descarga; sistema de
entrega; interfaces; funciones de la linea, y capacidad)

AXALTA

Mantenimiento

El mantenimiento v la asistencia técnica son vitales para
que la linea de pintura funcione sin problemas y de forma
econdmica. Nos encargamos de:

¢ Ellavado y la pasivacion del ciclo de dialisis

¢ Las pruebas de funcionamiento y el ajuste de las
condiciones del flujo

 Los tanques de pintura de electrodeposicién
e El circuito de circulacién del intercambiador de calor
e Las areas de lavado de la ultrafiltracién
e El sistema de filtrado
¢ La prueba de funcionamiento del sistema de secado

¢ La comprobacidn de la distribucién de la temperatura en
el producto de revestimiento
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Axalta Coating Systems, LLC and its affiliates. Axalta trademarks may not be used in connection with any product or service that is not
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